附件1：2026年桐城市第一批产业创新引导资金(揭榜挂帅)项目技术需求
	需求编号
	需求名称
	需求内容

	TC-2026-01
	动力锂电极耳撕裂缺陷检测与拦截技术
	技术需求：
1.电化学机理研究支撑：研究极耳撕裂对电芯局部电流分布、接触内阻及传质过程的影响机理，阐明其在化成充放电曲线、dQ/dV 特征及OCV 弛豫行为中的信号响应规律，为数据驱动筛查模型的特征工程提供理论依据。
2.AI 与机器学习算法开发：联合开发适配量产大数据的极耳撕裂缺陷识别模型，包括基于CNN、LSTM、Transformer 等深度学习架构的时序特征提取方法，以及可解释性机器学习（SHAP 分析）支持下的异常电芯识别算法，并实现与MES系统的在线集成部署。同时，探索CCD 视觉检测算法的优化路径，提升二工序前端拦截能力。
3.数据采集与特征提取技术：对现有化成分容设备及检测系统进行针对性升级，提升数据采样精度与实时性，支持多维度过程特征参数的在线提取，为极耳撕裂缺陷识别模型提供高质量输入数据。
4.标准体系建立：协同企业与高校共同制定极耳撕裂缺陷在线检测与数据筛查的相关标准或规范，推动行业/企业标准的申报与发布，填补省内该领域标准空白。
技术指标：
1.前端检测能力提升：二工序极耳撕裂缺陷检出率提升至≥99% ，漏检率降至≤0.1%；
2.基于化成分容过程数据（充放电曲线、dQ/dV 、OCV弛豫、内阻分离等）的极耳撕裂缺陷识别模型，目标识别准确率≥90% ，漏检率≤5% ，过杀率≤10%；
3.针对化成分容过程数据，系统提取与极耳撕裂缺陷相关的特征参数≥3类（如充放电曲线异常、dQ/dV峰值偏移、内阻分离值等）；化成分容全流程过程数据有效利用率≥90%；
4.极耳撕裂缺陷出货率降低≥80%（相对现状）；
5.兼容性与可移植性：所开发检测或筛查方案须兼容LFP方壳、NCM等主要化学体系，可适配不同产线，形成可复制推广的标准化方案。

	[bookmark: _Hlk233183339]TC-2026-02
	PETG热收缩膜性能调控及其高性能优化改进技术开发
	技术需求：
1．在不显著降低PETG薄膜透明度、光泽度及力学强度的前提下，通过共聚组分设计或熔融共混改性手段，降低薄膜收缩起始温度至65℃至70℃区间，并抑制收缩过程中分子链解取向与热诱导结晶的竞争效应，使60℃至85℃温区的收缩率增长曲线更加平稳可控；
2.建立改性PETG配方流变特性与双向拉伸工艺参数之间的匹配关系模型，明确拉伸温度、拉伸倍率、定型条件等因素对收缩曲线形态的影响规律，为工业化生产提供可量化的工艺实施指导方案。
技术指标：
改进后PETG热收缩膜在80℃热水浴中10秒条件下的横向收缩率曲线与同规格OPS膜的偏差控制在±5%以内，且最大收缩率不低于70%，雾度不高于6%，光泽度不低于150%，自然收缩率在40℃×7天条件下不大于0.6%。

	TC-2026-03
	[bookmark: OLE_LINK3][bookmark: OLE_LINK4][bookmark: OLE_LINK1]高严苛环境下人形机器人线束系统研发
	技术需求：
[bookmark: OLE_LINK2]1.联合研发适用于人形机器人的新型高柔性、高耐磨、耐高低温导线材料与绝缘体系；
2.开发高频往复运动下的线束结构优化设计方法（如螺旋布线、应力释放结构），建立寿命预测模型；
3.研发超小型线束的精密加工工艺（如微端子压接、微型屏蔽层加工），提升量产能力；
4.开发人形机器人线束电磁兼容仿真与测试技术，形成全场景抗干扰解决方案；
5.建立人形机器人线束可靠性测试标准与验证平台。
技术指标：
1.机械寿命：关节线束通过 1000 万次往复弯折/扭转测试，无断线、接触电阻变化≤10%；
2.轻量化：线束重量降低 30% 以上，外径缩小 20%，适配机器人关节狭小空间；
3.环境适应性：-40℃~125℃宽温域工作，通过 IP67 防水、防尘、防油污测试；
[bookmark: _GoBack]4.抗干扰：满足 EMC Class B 要求，在强电磁环境下信号传输误码率≤10^-9；

	TC-2026-04
	[bookmark: OLE_LINK5]时速450公里高铁轮毂轴密封件研发及产业化
	技术需求：
联合研发时速450公里高铁轮毂轴密封件材料、结构设计、制造工艺等核心技术，形成完成测试验证体系。
技术指标：
1.材料性能目标：研发适配极致工况的复合密封材料，耐高温范围达到-40℃~150℃，低温弹性模量保持率不低于90%，高温下无软化、无变形；耐磨性能满足轴向磨损量＜0.1mm/10万km，使用寿命超过220万公里；耐介质性能优异，可抗SKF LGHP2等高铁专用润滑脂溶胀，5000小时润滑脂相容性测试无明显变化；抗振动、抗冲击能力强，可承受15g以上振动加速度，无断裂、无失效。
2.结构性能目标：优化密封结构设计，采用多唇口复合密封结构，提升密封可靠性，静态密封泄漏量为0，动态密封泄漏量≤0.01ml/h；具备良好的动态跟随性，可实现±2mm轴向跳动补偿，适配轮毂轴高速旋转时的偏心、振动工况；密封唇口接触压力稳定在0.3-0.5MPa，防止润滑脂泄漏和污染物浸入。
3.制造精度目标：采用精密加工工艺，密封件关键尺寸公差控制在±0.03mm以内，密封面粗糙度控制在Ra0.8μm以下，确保与渗碳轴承钢轴颈（硬度HRC60-62）的过盈配合精度，装配后无卡滞、无松动。

	[bookmark: _Hlk233183646]TC-2026-05
	自体富血小板血浆（PRP）采血管用分离胶研发
	技术需求:
1.耐辐照性能不足：现有分离胶无法耐受γ射线灭菌，经15-25kGy辐照后产生大量气泡，影响使用效果，无法满足医用耗材灭菌要求。
2.挥发物含量偏高：胶体存在少量挥发性物质，不符合注射级医用安全标准，存在临床使用风险。
3.生物触变性较差：胶体翻转效果不佳，离心复位与阻断性能不稳定，影响PRP分离效率与操作便捷性。
4.存在爬胶现象：抽血离心后胶体沿管壁爬升，导致分层界面试管壁胶体模糊不清、影响使用外观
5.稳定性与兼容性待提升：高温条件下尤其与化学抗凝剂长期接触后易出现析出、变色。与抗凝剂等添加剂的兼容稳定性需进一步优化。
技术指标：
1.外观性状：淡黄色或乳白色透明胶体。
2.密度：1.045–1.068 g/cm³，密度可精准调控。
3.黏度：（10–100）×10⁴ mPa·s。
4.流动性：离心后50℃倒置12h，流淌＜5mm。
5.挥发物：≤0.5%。

	TC-2026-06
	[bookmark: OLE_LINK8]电子元器件高端封测盖带开发
	技术需求:
联合开发应用于电子元器件封测环节的电子盖带，与载带配合，把电阻、电容、IC等 SMD元件密封保护，方便自动化贴装。
技术指标：
1.热封拉力：温度160-210℃，压力0.15-0.45Mpa条件内，封合拉力均值30g-80g，振幅±20%；单次测试封合拉力振幅±10%。
2.静电消散能力：静电消散时间＜0.05秒(从 ±5 kV 到±50 V)
剥离电压＜20V，剥离角度165°-180°，速度300mm/min
摩擦电压＜100V，200-500g负荷单向摩擦3-10次
3.耐候性：封合后高温高湿（60℃，60%）（85℃，85%）、冷热冲击（-10C~70C，20Cycle）
常溫（23℃，50%）存储7天、30天、60天、1年、2年后，不粘带、不变形，封合拉力上升幅度＜50%，不可下降；防静电能力不衰减。
4.洁净度与无析出性能：表面无粉尘、无胶点，高温高湿环境下无残胶、无析出物。
5.透光与外观性能：
雾度：＜10%，透光率：＞90%，外观控制：≥1mm颗粒物≤3个/1500㎡。
平整度控制：9.3mm*300mm平铺在桌面上，高点不超过0.5mm。

	TC-2026-07
	[bookmark: OLE_LINK9]电机电磁设计及仿真优化研发
	技术需求:
建立扁线绕组/永磁电机的涡流损耗、杂散损耗精准计算模型；对电机齿槽转矩、转矩脉动的抑制优化，进行电磁仿真与结构、热管理的耦合分析，研究硅钢片、永磁体等不同材料的特性差异对电磁性能的影响机理。
技术指标：
1.仿真结果与实际样机测试数据偏差控制在5% 以内；
2.实现多物理场耦合仿真，提前识别并优化电磁噪声、温升问题，减少样机试制次数30%以上；
3.完成目标电机的效率优化设计，电机额定工况效率提升1-2个百分点，达到国家能效一级标准；
4.建立齿槽转矩设计方法，将齿槽转矩占比降至3%以下，转矩脉动降低20%以上。

	TC-2026-08
	[bookmark: OLE_LINK10][bookmark: OLE_LINK11]PLC 与工业机器人自动化产线集成及优化技术开发
	技术需求：
针对公司不同品牌设备（机床、机器人、传感器）通信协议不统一，数据交互与协同控制不一致，进行多设备联动的PLC控制系统集成开发；实现复杂工件的精准定位、抓取与装配；生产数据的实时监控、分析与追溯；提升自动化产线的故障诊断与预警能力。
技术指标：
1.实现关键工序的自动化联动控制，产线自动化率提升至70%以上；
2.机器人定位精度≤±0.05mm，重复定位精度≤±0.02mm，适配≥3种不同规格工件的柔性生产；
3.实现产线关键数据（产量、设备状态、不良率）的实时采集与可视化监控，设备稼动率提升20%以上，生产效率提升30%；
4.构建自动化产线的故障预警与快速诊断系统，设备平均故障修复时间（MTTR）缩短40%以上。

	TC-2026-09
	[bookmark: OLE_LINK12]45A肠衣胶辊配方研制及开发
	技术需求：
针对40℃使用环境长期接触5%盐水和动物油，每天工作8-10小时,开发设计一款NBR胶辊。
技术指标：
1. 耐盐水与动物油双介质老化性能优异(长期使用中：辊面粗糙度≤Ra0.8；水溶胀率≤2%；阿克隆磨耗≤0.6cm³）。
2. 硬度控制在44-46之间（常温26℃）； 
3. 低压变15%-20%；
4.胶辊表面具有疏水性；



