[bookmark: _Hlk148530087]2025年第二批工大智谷（滁州）产业技术创新(揭榜挂帅)项目技术需求汇总表
	需求编号
	需求名称
	需求内容

	CZ-2025-2-01
	以氯乙烯为原料的共聚掺混树脂的合成及性能研究
	开发综合性能优异、满足高端涂料与胶粘剂特定需求的PVC基复合乳胶。
（一）需求内容
1、核壳结构精准构筑及其对成膜性与耐水性的协同调控机制；
2、三元复合核壳乳胶的构建及其性能研究；
3、环保阻燃型多层核壳结构设计与性能调控。
（二）技术指标
1、结构精准设计与基础物化性能
（1）成功构筑PBA单壳层、PU/PBA复合壳层及含磷氮阻燃层的多层核壳结构乳胶粒子，并通过透射电镜（TEM）、动态光散射（DLS）等手段证实其结构完整性。
（2）基础性能指标：①外观：获得均匀稳定的白色或浅黄色乳状液体；②固含量：控制在45%~50%的目标范围内；③粘度：调节至200~2000 mPa·s的适用区间；④pH值：稳定在5.0~9.0之间。
2、关键应用性能
（1）面向涂装应用的成膜与防护性能：①最低成膜温度（MFFT）：实现≤40 C 的低温成膜能力，显著提升其在常温环境下的施工适用性和成膜致密性；②涂膜耐水性：常温（23℃）去离子水中浸泡24 h，吸水率≤10%；③涂膜附着力：≥2 MPa（拉拔法）。
（2）面向胶粘剂应用的稳定性：①贮存稳定性：产品在(23±2) ℃条件下密封储存2周后，外观无分层、无粗粒子产生；②稀释稳定性：用蒸馏水稀释至固含量为(20±0.5)%后，静置72小时无破乳、无絮凝现象。
（3）面向高端领域的环保与安全性能：①阻燃性：极限氧指数（LOI）≥28%；②环保性能：VOC含量≤100 g/L；游离甲醛含量≤0.05%。


	CZ-2025-2-02
	[bookmark: OLE_LINK11]奇瑞小树苗小型智能车无人配送及农业场景智能化平台技术开发
	开发小型智能车无人配送及农业场景智能化平台技术。
（一）需求内容
1、依托奇瑞 MINI-X 平台，采用国产 AI 芯片与成熟供应链，开发无人配送及农业场景下的场景感知、定位导航及决策规划算法；
2、定义线控指令集，开发基于最优扭矩分配的控制算法，并能够集成在国产域控硬件中；
3、开发由远程驾驶仓、终端和远控平台，基于4G/5G/局域网络，结合远程驾驶系统，按照 “一人一舱、一舱多车” 配置，实现智能化场景下车辆控制。
（二）技术指标
1、智能化域控采用采用7nm车规先进制程工艺，实现高性能与低功耗的平衡,算力不低于500tops。具备独立功能安全岛，满足功能安全ISO26262ASIL-D最高等级要求(全芯片符合ASIL-B等级要求)；具备高达16路摄像头接入能力,以及激光雷达 、毫米波雷达、超声波雷达等感知系统接入能力。平台化设计满足无人配送及农业场景的小型智能车开发需求；实现5台套包含智驾控制系统的整车开发，实现小批量测试验证；
2、采用数据驱动的AI运动控制算法开发，算法可裁剪适配到无人配送、全地形无人作业车平台，在配套的车端算力平台上的实时运行周期小于50ms；基于AI的分布式驱动扭矩集成控制的整体功能开发，并提供相应的功能定义文档及模型，实现包含原地转向功能算法：通过对整车四个电机驱动扭矩的独立控制，在车辆左右两侧车轮施加方向相反的驱动力矩，轮胎会突破路面附着极限进行转动，使车辆产生绕质心的转动，进而实现车辆原地转向动作冗余转向功能。通过分布式驱动扭矩矢量控制，调整四电机扭矩分配实现车辆转向行驶功能，按照给定需求转角，车辆需转向行驶时，通过调整内外侧车轮驱动力，实现车辆转向操作，转向操作过程中，需保持车辆稳定行驶。验证和确认包含利用联合仿真测试进行控制系统数据训练验证以及实车测试；
3、远控系统支持视频实时传输，专网RTT≤40ms，图像传输时延≤80ms，端到端时延≤180ms，支持多控多远程驾驶调度。

	CZ-2025-2-03
	新能源汽车用高阻燃隔音材料研发
	研发新能源汽车用高阻燃隔音材料。
（一）需求内容
1、 高阻燃协效体系的构建与机理研究
    无卤膨胀型阻燃剂（IFR）的筛选与复配优化；纳米层状填料的协效改性研究；碳酸钙（CaCO₃）在阻燃体系中的作用研究；阻燃机理的深度解析。
2、 材料微结构调控与机械/声学性能平衡设计
“刚-韧”平衡的机械性能调控；可控微发泡声学结构构筑。
3、 长效耐老化稳定性与低VOC控制技术研究
复合抗氧稳定体系的构建；耐热、耐水解性能提升研究；VOC及气味溯源与控制。
4、 成型加工工艺稳定性与综合性能评价
    开发稳定、高效的量产工艺窗口，并建立涵盖全部关键指标的材料评价体系，完成车规级验证。加工工艺窗口的确定与优化；综合性能数据库构建与对标分析。
（二）技术指标
1、科技成果
（1）材料本体：①实物样品：不同规格（如片材、卷材、模压件）的最终材料样品。②配方体系：完整的材料组成配方，包括基体聚合物、阻燃剂、填充剂、增韧剂等各组分的精确配比和工艺要求；
（2）知识产权：申请专利4项，其中发明2项；
（3）工业生产线：建立稳定的工业化生产线，实现产品的生产销售。
2、性能参数
（1）阻燃性能：①垂直燃烧等级：达到UL-94 V-0级。②极限氧指数：LOI ≥ 26%；（2）隔音性能：在主要噪声频段（500-4000 Hz），计权隔声量 ≥ 25 dB；（3）机械性能：拉伸强度、弯曲强度以及抗冲击强度，满足安装和使用过程中的受力要求；（4）VOC性能：气味等级 ≤ 3.5级。
3、经济指标：新增产值2000万元，利税100万元。

	CZ-2025-2-04
	一种非典型抗精神病药物关键中间体2304的制备
	制备非典型抗精神病药物关键中间体2304。
（一）需求内容
以便宜易得的物质A为原料，在温和条件下，经还原得到醇化物，再经转化得到2304（CAS：76308-26-4）。
[image: ]
（二）技术指标
（1）提供合成2304（CAS：76308-26-4）的小试和中试工艺；
（2）工艺条件温和，不用钯等贵金属做催化剂，可以用连续流工艺；
（3）GC纯度>99%；
（4）顺式异构体杂质小于1%；
（5）成本低于1000元/kg。

	CZ-2025-2-05
	66kV及以下交流海缆用抗水树化学交联聚乙烯绝缘料
	开展66kV及以下交流海缆用抗水树化学交联聚乙烯绝缘料研究。
（一）需求内容
（1）基于接枝法或大分子量助剂添加法，开发新的交联聚乙烯抗水树技术路线；评估新的技术路线对交联聚乙烯的抗水性性能改善，以及对介电性能和其他性能的影响；
（2）开发抗焦烧的过氧化物交联助剂体系，实现交联聚乙烯连续长周期挤塑不出现交联颗粒或黄变碳化杂质；评估新配方的成本、原料可获得性，生产难度、环保性、以及下游应用效果。
（二）技术指标
1、材料性能要求
	序号
	科目
	性能要求

	1
	拉伸强度、断裂伸长率、冲击脆化性能(-76℃)
	分别≥17.0 MPa、≥450%、失效数≤15/30

	2
	空气烘箱热老化(135℃±2℃, 168h)

	
	拉伸强度变化率、断裂伸长率变化率
	均≤±20%

	3
	热延伸(200℃, 0.2MPa)

	
	负荷下伸长率、冷却后永久变形
	分别为≤80%、≤5%

	4
	凝胶含量
	≥80%

	5
	介质损耗因数(50Hz，20℃)
	≤5×10-4

	6
	相对介电常数(50Hz，20℃)
	≤2.35

	7
	体积电阻率(20℃)、体积电阻率(90℃)
	≥1×1014Ω ·m、≥1×1012Ω ·m

	8
	介电强度
	≥35MV/mm

	9
	水树长度
	mm
	≤0.300

	
	水树相对长度
	%
	≤60


2、过程性能要求
（1）抗焦烧性能，满足海缆长周期连续挤塑生产工艺，连续时间挤塑时间≥16天，且单螺杆挤出机的螺杆与模头不会产生碳化结焦的残留物。
（2）XLPE绝缘料不应有明显的助剂析出，采用单螺杆挤出机挤塑时应具有稳定的挤塑电流和出胶量。

	CZ-2025-2-06
	化妆品包材材料与设计提升
	提升化妆品包材材料与设计。
（一）需求内容
1、在材料方面，使用消费后可回收材料（PCR，PET），可降解材料；在结构方面，采用替换芯设计，设计一个精美且耐用的外壳，内容物采用可替换芯设计。
2、化妆品包材外观美学设计，采用几何切割或建筑感结构、通过特殊工艺（电镀，珠光喷涂，罩光，消光，喷涂触感漆，烫金等）实现视觉与触觉的高级感、采用渐变色彩，半透明或者霓虹效果等增加神秘感，并涉及相符合的LOGO。
（二）技术指标
1、开发一个符合欧盟食品接触材料法规的新型环保材料运用于化妆品包材上；
2、通过第三方机构核算，证明新材料包材能是单位产品的碳足迹降低40%以上；
3、需要替换芯可回收或者可工业堆肥；
4、产品外观造型与工艺上的色彩搭配设计可达到走向市场要求。

	CZ-2025-2-07
	智能电梯曳引机系统研发与电梯导靴滚轮包覆层橡胶材料性能优化
	优化面向智能电梯全生命周期管理的曳引机系统研发与电梯导靴滚轮包覆层橡胶材料性能。
（一）需求内容
1、电梯专用系列化电梯曳引机；
2、低硬度、高瞬时回弹、耐动态疲劳的橡胶复合材料；
3、研发与UHMWPE能稳定物理粘接的低收缩率弹性体材料及成型工艺。
（二）技术指标
1、突破以牺牲某项性能为代价的传统设计思路，实现高效率、低振动、高功率密度的协同提升；
2、实现电梯导靴滚轮包覆材料在性能、成本和可靠性上的全面突破；
3、开发出能与超高分子量聚乙烯（UHMWPE）基体实现高强度、高可靠性的物理粘接的低收缩率弹性塑胶，形成“刚柔并济”的复合结构部件，且具备优异的性价比；
4、构建完整的“材料-部件-运行”性能验证体系，建立精准的寿命预测模型，为产品的设计迭代与长期可靠性提供坚实的数据和理论支撑，形成具有自主知识产权的成套技术解决方案。

	CZ-2025-2-08
	呋喃酮绿色合成技术
	优化呋喃酮绿色合成技术。
（一）需求内容
1、以丙醛为原料，经丙偶姻、3,4-己二酮合成2,5-二甲基-3（2H）-呋喃酮的小试合成技术，优化反应条件；并分析评估2,5-二甲基-3（2H）-呋喃酮及中间体的合成路线，进行路线工业化的可行性对比；
2、根据小试成果工艺进行中试放大研究，摸索优化过程中的放大效应，通过结晶纯化研究，研发出质量合格的2,5-二甲基-3（2H）-呋喃酮产品。
[bookmark: _GoBack]3、根据小试成果合作开展中试放大技术研究，试制2,5-二甲基-3（2H）-呋喃酮中试试验产品，完成中试实验报告，参与完成中试成果工艺包，参与完成中试阶段技术和专利检索侵权分析报告。
（二）技术指标
1、以丙醛为原料成功制备2,5-二甲基-3（2H）-呋喃酮；
2、提交2件发明专利技术交底书；
3、以起始原料丙醛计，整体反应摩尔收率不低于55%， 得到产品品质和香气合格的产品。

	CZ-2025-2-09
	液晶显示偏光片用高性能压敏胶
	研发液晶显示偏光片用高性能压敏胶。
（一）需求内容
1、 基础配方设计，研究不同单体（如丙烯酸丁酯、丙烯酸异辛酯、丙烯酸）配比对剥离力、初黏力、持黏力的影响；使用特殊耐高温单（如 N-乙烯基吡咯烷酮、叔碳酸乙烯酯）提升耐湿热老化性能（85℃/55%RH 下性能衰减<15%）；
2、 工艺优化，选择合适的反应温度（60-90℃），引发剂种类（如偶氮二异丁腈、偶氮二异戊腈、过氧化二苯甲酰等）用量和添加顺序，不同溶剂具有不同的链转移系数，对分子量和分子量分布有不同的影响，以及不同复配形式的选择，采用连续聚合、间歇聚合，间歇聚合的前后段比例的选择和控制，建立分子量分布（Mw/Mn=3-4）与黏度的关联模型，并确保 3 批次性能波动<5%。
3、 应用适配产业化验证，确认量产工艺参数，完成吨级样品制备；在连续涂布产线（速度≥20m/min）确认工艺参数。
（二）技术指标
1、主要参数要求
	性能
	要求
	指标
	备注

	力学强度
	剥离力
	＞ 12N/25mm
	贴合SUS 板，20min 180°剥离力测试

	
	初粘力
	＞10#球
	滚球法测试

	
	保持力
	>72h
	23℃，2kg砝码

	
	定荷重
	＜20mm
	23℃，200g砝码，24h

	可靠性测试
	高温稳定性
	制成模组完全无以下异常：
无曲翘、气层、分离、剥离 无曲翘、气层、分离、剥离等异常
	80℃*500h

	
	高温高湿稳定性
	
	60℃*90%RH*500h

	
	冷热冲击稳定性
	
	-40℃*500h

	
	低温保存稳定性
	
	-40~85℃*500h


2、产业化目标
（1）设计偏光片用压敏胶的反应装置和产线；（2）形成自主知识产权，申请2篇以上发明专利；（3）实现批量供货，形成年500万以上的销售额。

	CZ-2025-2-10
	二氧化硅微孔成型工艺及制备研究
	研究二氧化硅微孔成型工艺及制备技术
（一）需求内容
针对卫星、火箭等重点行业领域，设计和研发可用于射频线缆的制造的超高温二氧化硅材料制备技术研究高温材料。
1、温度范围-300℃——+1000℃；
2、实现二氧化硅微孔成型制备产品或工艺；
3、实现二氧化硅电缆成型制备和工艺；
4、在外径4mm内，实现产品可达18GHZ，驻波<1.3，损耗小于1.8db/m；
5、温度相位变化率<300PPM@18GHZ。
（二）技术指标
1、环境温度达到温度范围-300℃——+1000℃范围内，各项电性能指标不失效状态；
2、环境温度达到温度范围-300℃——+1000℃范围内，温度相位变化率<300PPM@18GHZ。       

	CZ-2025-2-11
	面包糠耐炸性、酥脆度等性能改良技术
	改良面包糠耐炸性、酥脆度等性能技术。
（一）需求内容
1、功能发酵菌剂研发
（1）是筛选适配面团发酵的底盘酵母菌，构建带约束条件的酵母菌全基因组碳氮代谢网络；
（2）利用生物信息学方法定位底盘酵母菌细胞中氨基酸和糖代谢相关基因，并分析其结构和表达调控机制；
（3）是优化设计目标小肽、氨基酸和单糖的代谢途径与调控机制，利用合成生物学技术构建专用新型酵母发酵剂。 
2、面团物性调控
（1）解析混菌发酵对面包糠品质的影响机理；
（2）筛选底盘酵母并构建碳氮代谢网络，解析糖与氨基酸代谢基因机制；
（3）优化代谢途径，通过合成生物学构建新型发酵剂，结合配方与发酵优化实现面包糠品质提升。
3、产业化工艺设计及中试放大
（1）以面团流变学特性、产品物性为指标，确定面团整形、发酵、烘焙等关键工艺控制条件；
（2）围绕面包糠耐炸性等核心品质指标，研究干燥工艺参数，明确水分含量、颗粒特性对品质的影响；
（3）总结工艺放大指标变化规律，完成生产线设计、设备选型，融入智能化控制技术并建立中试生产线。
（二）主要指标
1、主要技术及成果指标
（1）建立完整的高品质面包糠生产工艺1套；
（2）建设高品质面包糠中试生产线1条。
（3）开发高品质面包糠产品1个，制定相应产品标准和加工操作规程；
（4）申请专利3件，其中发明专利1件；外观设计专利2件；
（5）协助公司形成3人以上技术开发团队1个，建立校企合作研发中心1个，参加项目的科技人员达10人以上。
2、经济指标
预计可创造产值约500万元，年新增税收40万元，拉动产业投资200万元。
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